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BONDTEC 614
1-K-PUR-Klebstoff

Anwendungsgebiete
BONDTEC 614 zeichnet sich durch ein besonders breites Haftungsspektrum auf verschiedenen Werkstoffen aus.

BONDTEC 614 wird als zdhelastischer Flachenklebstoff mit besonders langer OFFENEN ZEIT bei vielen
Industrieanwendungen, besonders zur Sandwichherstellung, in Fachbetrieben verarbeitet.

BONDTEC 614 eignet sich zur Verklebung von verschiedenen Materialoberflichen, z.B. PVC-hart, GFK (geschliffen),
Alu, HPL etc. auf diverse Dadmmstoffe wie PUR-, PS-Schaum und Mineralwolle.

BONDTEC 614 besitzt eine gute Warmestand- und Witterungsbestdndigkeit und ist im ausgehdrteten Zustand
Uberlackierbar.

Technische Daten

BASIS 1-K-feuchtigkeitsvernetzendes Polyurethan, l6sungsmittelfrei

(frei von leicht fliichtigen organischen Verbindungen Siedepunkt <+200°C)

FILMEIGENSCHAFT des ausgehdrteten Films zdhelastisch, schdumend
VISKOSITAT Brookfield Sp06/50, +20°C ca. 6.500 mPa.s
DICHTE nach EN 542 bei +20°C ca. 1,12 g/cm3
HAUTBILDEZEIT - trocken  bei +20°C, 50% rel. Luftfeuchte,

Auftragsmenge 500 um-PE/PVC ca. 60 min
HAUTBILDEZEIT - nass bei +20°C, 50% rel. Luftfeuchte,

Auftragsmenge 500 um-PE/PVC ca. 20 min
PRESSZEIT bei +20°C ca. 2h
AUSHARTEZEIT bei +20°C, 50% rel. Luftfeuchte zu ~75% ca. 24 h

bis zum Erreichen der Endfestigkeit ca. 7d
MINDESTVERARBEITUNGS-
TEMPERATUR

ab +5°C

Verarbeitungshinweise

BONDTEC 614 wird mittels Spachtel, Leimauftragswalze oder RaupengieBanlage auf die trockenen, fett- und
staubfreien Klebeflachen der Werkstiicke einseitig aufgetragen.

Um eine kontrollierte Durchhartung bei der Verklebung von nichtsaugenden Materialien zu gewdhrleisten, wird der
Klebstofffilm mit Wasser (~10g Wasser/m” bei 150g Klebstoff/m?) bespriiht.

In diesem Fall sollten die Werkstiicke innerhalb der Hautbildezeit gefiigt und mit 0,015N/mm’ (~1.500kp/m’) bis zum

Erreichen der Funktionsfestigkeit gepresst werden. BONDTEC 614 quillt (schdaumt) wahrend des Abbindeprozesses
auf!

Bei Verklebung von nichtsaugenden Deckschichten ist darauf zu achten, dass beim Fiigen der Deckschichten keine
Luft eingeschlossen wird, ggf. ist fiir eine Entliiftung der Klebstofffuge zu sorgen.

Durch Anschleifen, Reinigen mit BONDTEC Reiniger 10, ggf. durch Auftragen des Primers BONDTEC Primer 400,
kann die Haftung auf Kunststoff- und Metalloberflachen verbessert werden. Bei Verklebung auf PS-Hart-Oberflachen
werden grundsatzlich Parallelversuche mit Primern empfohlen.
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BONDTEC 614
1-K-PUR-Klebstoff

Verarbeitungshinweise

* Beachten: Die Viskositdt von 1-K-PUR-Klebstoffen ist bei Verarbeitung bei +15°C etwa doppelt so hoch
als bei + 25°C.

* Klebstoff verandert sich durch Sonnenbestrahlung in der Farbe, nicht aber in der Festigkeit!

* Verklebung Alu: Nur auf chemisch vorbehandelten oder lackierten Oberflachen; Alu-blank ldsst sich nicht
dauerhaft alterungsbestdndig ohne entsprechende Vorbehandlung der Klebefldchen kleben
- siehe Technische Info.

* Die Verklebungen von Materialien mit unterschiedlichen Langenausdehnungen miissen insbesondere bei
Belastung in wechselnden Temperatureinsatzbereichen beziiglich ihres Langzeitverhaltens bewertet werden.

* Bei Massivholz-/Massivholzverleimungen sollte der Pressdruck méglichst 1 N/mm’ sein.

AUFTRAGSMENGE je nach Tragermaterial ca. 100-350 g/m2

HAUTBILDEZEITEN sowie jeweils erforderliche PRESSZEITEN kénnen nur durch eigene Versuche genau ermittelt
werden, da sie von Material, Temperatur, Auftragsmenge, Feuchtigkeit u. a. Kriterien stark beeinflusst werden. Vom
Verarbeiter sollten zu den angegebenen Richtwerten entsprechende Sicherheitszuschldage vorgesehen werden.

REINIGUNG

Die Reinigung von nicht ausgehdrtetem BONDTEC 614 erfolgt mit BONDTEC Reiniger 10.
Die Reinigung von ausgehadrtetem BONDTEC 614 ist in der Regel nur mechanisch maglich.

LAGERUNG

BONDTEC 614 Originalgebinde dicht verschlossen, trocken bei Temperaturen von +15°C bis +25°C ohne direkte
Sonnenbestrahlung lagern. Lagerfahigkeit im ungedffneten Originalgebinde 12 Monate, im Laufe der Lagerzeit steigt
die Viskositat an.

GEB|NDEGRO$SE 1-kg Rundflaschen

KENNZEICHNUNG BONDTEC 614 ist kennzeichnungspflichtig im Sinne der Gefahrstoffverordnung
( GefStoffV).
Weitere Informationen zum Umgang entnehmen Sie dem Sicherheitsdatenblatt geman
91/155/EWG.

Weitere Informationen zum Umgang entnehmen Sie dem Sicherheitsdatenblatt gem. 91/155/EWG.

Unsere Gebrauchsanweisungen, Verarbeitungsrichtlinien, Produkt- oder Leistungsangaben und sonstigen technischen
Aussagen sind nur allgemeine Richtlinien; sie beschreiben nur die Beschaffenheit unserer Produkte (Werteangaben/-
ermittlung zum Produktionszeitounkt) und Leistungen und stellen keine Garantie im Sinne des § 443 BGB dar. Wegen der
Vielfalt der Verwendungszwecke des einzelnen Produkts und der jeweiligen besonderen Gegebenheiten (z.B.
Verarbeitungsparameter, Materialeigenschaften efc.) obliegt dem Anwender die eigene Erprobung; unsere kostenlose
anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und Versuch ist unverbindlicher Art.

03/07 Diese Unterlage ersetzt friihere Ausgaben
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